fikUs

para torno

filas visualcam para tormo 20 ofrece una soludion s
rapida ¥ productiva para la programacionde tornos

con CNC. filas  vicualcamha sido especiaimente
concebido para realizar de formaautomatica o
semiautomatica todo el proceso de mecanizado de

piezas de tomo, incluyendotodas las operaciones
tecnoligicas necesarias: dlindrado, mandrinado,
taladrado, ...
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Caracteristicas Destacadas

m Solucion completa para torno 2D cdlindrado, refrentado,
mandrinado, acabado, taladrado, roscado (tambigén roscas con
forma), ranurado lateral y frontal, tronzado.

m Potente CAD 2D que simplifica el dibujo de la geometria y la
definicion de la pieza.

m Entorno de usuario logico e intuitivo, facil de aprender y manejar
que reduce drasticamente el tiempo de preparacion de los
mecanizados mas complejos.
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® Asistente de mecanizado que analiza la pieza y realiza el mecanizado

de forma totalmente automatica, optimizando tiempos y evitando s I et s

o Iz pizzr fingl y af motenz/
BITores.
[ I N B |
Facil de usar. El Gestor de CAM guia al usuaric a través del proceso kogico de
programacion de |as piezas, desde su definicidn geométrica hasta |a creacion, cakculo,
simulacion v &l postprocesado de los programas de CHE.
Crea y modifica la geometria. Tanto si debe dibujar la geometria desde cero a partir
de un plano comoe = 2 ha importado de otros sistema CAD y debe modificaria, fibus
visualcam ofrece potentes funciones de CAD para crear y editar la geometria:
B Funciones para generar y modificar geometria alambrica
B Extraccion de contornos ¥ manipulacidn de superficies
® Creacidn de engranajes, textos y acotacion de geometria ; L 3
B A g : Simulacion del mecanizodo con
® Barra de edicion rapida para mover, copiar, escalar y modificar la et B cagtaricd
DEr—- eliminado
B llimitado deshacer / rehacer o e |
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Mecanizado automatico. El asistente de mecanizado parR torno analiza la e L

geometria de la pieza y detecta todas sus caracteristicas automaticaments.
La estrategia de mecanizado y todes sus procesos son definidos, aplicados y
calculados sin requerir la intervencion del usuario.

La estrategia de mecanizado puede ser definida por el usuario, ensenando
de esta forma a fikus a mecanizar un nuevo tipo de piezas. El mecanizado se
realiza asi de una forma precisa, rapida, auwtomatica y sin errores.

mecanizado Visual. La pieza final, definida en 2D, puede ser visualizada de
forma realista en 30 mediante sdlidos o representacion alambrica, al igual que
la herramienta. La simulacion del mecanizado se realiza igualmente usando
solidos para ofrecer una representacion visual v fiel del proceso de arrangue
dEI‘I‘EtE’IilfI:Hr‘EII‘Bdn. [ R et L e




Define la pieza. Puedes dibujar ka pieza en fius visuslcam B ——— L
utilizando las potemtes funciones CAD induidas: recorte | 009 B8 s G0 0 S0 TGS N mr il 8 E G
inteligente, barra de edicidn rapida de la geometria, e = =
engranajes, acotacion, deshacer y rehacer inifinitos, . i -_‘_!.E:H - '
También puedes importar la geometria desde otro sistema food g =

CAD mediante los traductores de datos incluidos. No §7 e ' o

importa si los datos son 2D o 30, filus visualcam puede T = T

manipular cualquier tipo de geometria. 00000 | e

Tabla de herramientas. Latabla de herramientas de torno - —

permite crear s plaguitas y los mangos a partir de su = ey
cddigo 150, asi como definir parametros de avance yoorte | S =
segln la magquina y el material a mecanizar. o e
BB - e
Procesos manuzales., Tambign puedses crear nuevas 3 aat

ionas a mecanizar o apliar nuevos procesos (taladrado,
refremtade, dlindrado, mandrinado, ranurado, etc) de
f_l:rnnamamal. Para cambiar el un:lende‘nmmzadn,iuln R e L e e
tienes que “arrastrary soltar” con el raton.

Asistente de mecanizado. Deja que el Asistente de mecanizado analice la geometria,
detecte las zonas a mecanizar y, automaticamente, apligue los procesos requeridos de
forma segura. Puedes “instruir® al asistente a aplicar tus herramientas y parametros
preferidos v almacenar diferentes configuraciones para diferentes tipos de piezas. flus oot PIOCESSON
visualcam realiza todo el trabajo en solo unos segundos. )
Fikus WVisualcam for Lathe includes
Calcular y simular. Deja que fihus visuzlcam realice todos los caloulos y ya puedes simular postprocessors for most of CNC controls in
el mecanizado en el ordenador. flass visualcam muestra la pieza, el material restante y [a the market, as:

herramienta como solidos animados.
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Postprocesar y verificar. Genera el programa de mecanizado utilizando el postprocesador :FA.I'II.I[: :HE"'E"E
personalizade de flws visualcam para tu maquina. Puedes verificar el programa con el SHERE VPR W+
editor de CHC de Fikus e incluso enviario directamente a la maguina. .
' flon vemieam oreee 1 [
i ui“;?L.Z Cam a = lid
pasibi dEgenHa_'url « OXE = Cimatron E
::}emnilizad: !.EglinmI las =
i = HPGL = Files
normas y practica de tu paian i
taller en el gque se pusden
ecifi todos los dato st - :
especificar as 5

relevantes: datos del cliente,
herramientas utilizadas,

=PC Computer with processor Intel Core 2
tiempos de mecanizado,

Duo 2EHz or higher (i7 recommended)

ashe; Bix. =RANM Memory: 2GB or bigger

informe de mecanizado =Graphic Card with OpenGL [NVIDIA

para taller, totaimente recommended|

personalizable =Dperating System: Microsoft Windows
MNP, Vista, 7 or B (32 and 64 bit)

=C0/DVD unit
WMiesaizam 5.1 [Spain) sHard Disk: 1GB free
=3 butons mouse
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fioor, TIOVAT, Sth Cross Rd, HAL Ing Stage. Indim Mager Axgilable languages

Catalan, chinese, English, French,
German, ialian, Polish, Portuguese,

ot _&J Meta lc a m Russian, Spanish and Turkish.

SANTA ROSA # 1581 SANTIAGO- CHILE
FONO: 2 25545716

Metnkcam China [Chine} Beijing: £, Xinyusnnan Re. Ovsoyan Dist. T2 455 253

MIGUEL DE ATERO # 2742 QUINTA NORMAL - SANTIAGO - CHILE  LAS BANDURRIAS # 9096 - ANTOFAGASTA — CHILE
FONO: 22 554 5845 FONO: +56 9 7977 5404




